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문서 버전 문서변경 일자 문서변경 내용

표준화 과제 채택․

시험대상 변경

초안 통합플랫폼 만 적용 수정 통합플랫폼   - ( ) -> ( ) 

서비스 확장 모듈+ 

내이상 전류 삭제4.6 (p17) 

내이상 전류 시험 삭제 내이상 전류 시험은 불  - -> 

가능하며 에 관련 내용 내과전류 추가 , Part 1 ( ) 

외형 및 케이스 2. 

조립상태 체크 삭제  - PCB -> 

전기도금과 도막 처리 삭제  - (p14) -> 

4.9. 복수전압 사용 시 전압차에 의한 오작동 시험(p29)

점프 시동 시험 삭제4.10. (p30) -> 

절연 저항 시험 삭제4.11. (p31) -> 

4.12. 합선 시험(Short Circuit to Ground and Battery) (p31) 

삭제-> 

내접지 부동 시험 삭제4.13. (p32) -> 

작동 전압 한계 삭제4.14. (p32) -> 

마이크로프로세서 재부4.15. 팅시험 삭제(p33) -> 

제 장 통합플랫폼 및 서비스 확장 모듈 시험 항목 추가4

결로 내용 변경2.10 (p.14) 

  - 원안 시험대상장비가 낮은 온도에 노출된 후 급격( ) 

히 온도가 높아져 물방울이 생겼을 때 정상적으로 , 

동작하는지 확인한다. 

  - 변경 시험대상장비가 낮은 온도에 노출된 후 급격( ) 

히 온도가 높아져 결로 생성 조건이 발생했을 때 정, 

상적으로 동작하는지 확인한다. 

제 장 시험평가 문구 수정6 內 
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서비스 확장 모듈

a) 서비스 확장 모듈 통합플랫폼과 송수신한 데이터를 연계대상장비와 교환하는 장치 : 

b) 연계대상장비 통합플랫폼에서 제공되는 다양한 기능 및 자원을 이용하여 사용자에게 서비스를 : H/W 

제공하는 장치 예 디지털운행기록계 블랙박스 운행안내기 등( . , , )

c) 정상전압 시험방법에 사용되는 정상전압: H/W (27.0±1.0V)

d) 차량 데이터 발생장치 속도 배터리전압 등 차량에서 생성되는 데이터를 인위적으로 발생시키는 장치: , 

e) 통합플랫폼 다양한 차내 단말기의 공통 기능을 하나로 통합하여 보다 효율적인 서비스를 제공할 수 있: 

는 장치

a) 차량 데이터 발생장치로부터 발생된 데이터 식별자 ID(Identifier) : 

b) 분당회전수 분 동안 몇 번의 회전을 하는지 나타내는 단위RPM(Revolution Per Minute, ) : 1

c) 국가표준 한국의 국가표준으로 국내 모든 이해관계자의 합의KS(Korean Industrial Standards, ) : 

를 얻어 제정 공표된 산업표준

d) 국제전기기술위원회 전기기술에 관한 표준의 국제IEC(International Electronical Committee, ) : 

적 통일과 조정을 목적으로 전기분야의 국제규격을 제정하는 기구

e) 국제표준화기구 과학 기술 경제활동 ISO(International Organization for Standardization, ) :  ㆍ ㆍ

분야에서 세계 상호간의 협력을 위해 설립한 국제표준을 제정하는 기구

f) 외부로부터의 전자기파 간섭 내성시험 EMC(Electro Magenetic Compatibility) : 

g) 한국자동차공학회 자동차공학에 관한 KSAE(The Korean Society of Automative Engineers, ) : 

학문 기술의 진보 발전을 도모하여 공업발전에 기여함을 목적으로 설립된 기구· ·



a) 국가표준



b) 단체표준

c) 기타 
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시험 PLUSE 시험 Level 시험횟수 시험시간/

1 -450 V 5,000 PULSE

2a +37 V 5,000 PULSE

2b +20 V 10 PULSE

3a -150 V 시간1 

3b +150 V 시간1 

4 -12 V 1 PULSE

5e +123 V 1 PULSE









중량(kg) T1 T2

미만0.2 

분 미만1 1)

1h+15min

이상 미만0.2 0.8 2h+15min

이상 미만0.8 1.5 3h+15min

이상1.5 4h+15min



·

·

온도

습도 에 분방치 후 분 동안 정상동작 시킨다(35±2) / (85±5)% 10 , 60 .℃



진동수범위

( )㎐

주기Sweep 

(min)

진동가속도

(m/s2)
진폭

시험시간(h)

상하 좌우 전후

5~200 10 44.1 10mm 4 2 2



※ 
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